'NTRGDUCCION

De entre los acabados para la madera y muebles, los basados en resinas de uvrea -
fueron los primeros en quitar parcialmente el mercado de los barnices de nitrocelulosa, -
Sin embqrgo, de los nuevos tipos surgidos a base de poliester y poliuretano principalmen-
mente;, son los de urea los de menor resistencia quimica y a la abrasién,

Los  acabados a base de resinas de melamina pese a dar peliculas de mayor resisten
cia e .inercim quimica no son muy utilizados debido a su previo y lento proceso de curado.

La posibilidad de utilizar y aplicar este tipo de resinas de urea, en la forma de =~
polvo:de moldeo, cola o barnices, se debe a que es posible parar el proceso de polimeri—
zacién entre los reaccionantes de partida y el producto final reticulado en una fase en -
que el polimero es todavia lineal y, por tanto, soluble y termopléstico. Al polimero en -

“esta fase intermedia le hemos llamado prepolimero o polimero intermedio.

No obstante en lo que respecta a barnices, el campo de aplicacién hubiera queda
do“muy restringido de no haberse podido limitar su caracter fuertemente reticulado, su ca
racter hidréfilo y su compatibilidad con otros polimeros. Esto se consiguié ellmmando, de
forma controlada, los grupos ~OH por reaccién con alcoholes aliféticos, dando lugar  a
unienes eter muy estables y a prepohmeros con radicales alquidicos, obfeniendose as? pre
polimeros solubles en disolventes orgdnicos que dan lugar a polimeros reticulados menos —
hidréfilos y con reticulacién menos compacta y, por tanto, de mayor estabilidad quimica.
y menos fragilidad y a una mayor compatibilidad con otros polimeros (alcidicos y nitroce=
lulosa) y plastificantes, lo que permite una mayor posibilidad en las formulaciones con es
tas resinas que permiten la obtencién de peliculas "secas" de mayor flexibilidad, humec—
tacién y rapidez de secado.

~ Los barnices basados en resinas de urea como los de poliesteres, se utilizan funda-
mentalmente para el acabado de muebles en interiores y, por ello, no nos hemos detenido
en pruebas de envejecimiento natural o artificial,

Dado su cardcter fragil, principalmente los destinados a swe los, no nos hemos de-
tenido tampoco en el estudio de su flexibilidad, pues su aplicaicidén va destinada, princi-
palmente al rec brimiento de piezas que no hayan de sufrir grandes deformaciones.
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En lineas generales, el estudio consta de tres reacciones bien definidas : Estudio
del barniz base y catalizador, ensayos de aplicacidn y ensayos de resistencia de la peli-
cula seca.

Respecto a los andlisis quimicos, un estudio profundo del tema hubiera requerido
mucho tiempo, dada la compleja formulacién de estos barnices, principalmente los modi
ficados que les permite una variada compatibilidad con otras resinas. En vista de ello, ~
hemos hecho una exposicién- previa, lo suficientemente detallada, para que el lectorse
haga una idea clara de los distintos procesos quimicos y formulaciones cualitativas posi~

bles,

Al glosario de términos hay que afiadir los mencionados en nuestro trabajo ante~
rior BARNICES DE POLIESTER pues aqui nos hemos limitado a los nuevos términos surfi—
dos en este trabajo que no fueron mencionados en el anterior.

La misma idea hay que tener en cuenta respecto a la bibliografia. La que aqui’ -
se menciona procede de nuevas adquisiciones de libros o la biliografia de revistas consul

tadas referente al tema, de la que desgraciadamente hemos encontrado muy poco.

Ya que los autores utilizan el término alquidica y otros alcidica, para referirse a
las resinas de este tipo, nosotros lo hemos utilizado indistintamente a lo largo de la obra,
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0.0. ASPECTOS GENERALES






0.0. ASPECTOS GENERALES.

0.1. BARNICES RECIBIDOS,

Los barnices ensayados corresponden a los fabricantes y tipos de barniz que se de=
tallan en el apartado 0,2 y de los cuales no poseemos datos precisos del tiempo que llevan
fabricados.

Naturalmente esto nos obliga a peticiones de pequefias partidas con las consiguien
tes molestias para el fabricante, pero hechas en beneficio de los mismos, con el fin derea
lizar los ensayos en el minimo tiempo posible, una vez recibido el barniz, y eliminar as?
la inevitable modificacién de las caracteristicas técnicas del barniz, dado el tipo de pre=

.polimero constituyente.

Desgraciadamente vamos un poco a ciegas sobre la bondad del barniz recib ido,por
que,salvo la casa SHERWIN WILLIAMS y DOMINGO ESCOLA, ninguna detalla en su fo-
lleto un minimo de las caracteristicas técnicas del barniz en el envase y de la pelicula -

“seca" y solo datos generales sobre su aplicacién.

No obstante, un barniz que posea una viscosidad, tiempo de secado o dureza muy
fuera de lo normal, queda desechado.

Esto nos obliga naturalmente a ensayos previos y, por tanto, a un trabajo adicio—
nal y pérdida de tiempo.

0.2. RELACION DE FABRICANTES, TIPOS DE BARNICES Y FORMA DE EMPLEO.

Este apartado se resumen en el cuadro némero 1, en el cual se detallas

"1 - El fabricante.
2 - Nombre comercial del barniz



3 - Ndmero clave.
4 - Nombre comercial del catalizador y dosificacién,
5 - Nombre comercial del disolvente o diluyente y dosificacién.

Las casas CARYAL y SHERWIN WILLIAMS aconsejan los disolventes y en las canti
dades que se especifican para su aplicacién a brocha o pistola,

D. ESCOLA para su LACA C-14 aconseja su disolvente LUXOR con el fin de 'ql'o_[
gar el POT-LIFE.

La casa ACXADI, S.A. para su barniz POLIKANOL RR aconseja un disolvente -~
limpiabrochas. TORREMOCHA aconseja para la limpieza de la pistola un disolvente para
laca nitroceluldscia como el MC 250,

6 - Imprimacién o tratamiento previo de fondo y dosificacidn.

En el cuadro solo se indica el tratamiento de fondo de la casa CARYAL, S.A. Es
te asunto de la Imprimacién se detallard en el apartado 0.4,

7 - Acabado.

Se refiere al aspecto mate o brillante que toma el recubrimiento al secar.

0.3. LIMPIEZA Y PREPARACION DEL SGPORTE,

Este apartado quedd convenientemente acldrado en nuestra publicacién anterior -

sobre BARNICES DE POLIESTER.

Destacamos aqui” que para los ensayos realizados utilizando madera como soporte,
elegimos madera de Roble, empleada generalmente como soporte duro en parquet y mue—~—
bles, que necesiten resistencia suficiente a los golpes.

En ningdn caso el grado de humedad fué superior al 10 %, que se especificard en
cada ensayo. '

Se ha iprocurado utilizar madera exenta de nudos, fendas o cualquier oiro defecto,

Igualmente se especificard si la superficie del soporte corresponde a un corte longitudinal,
tangencial o transversal.
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0.4. IMPRIMACION,

En nuestro trabajo anterior BARNICES DE POLIESTER, de la bibliografia consultada
y de nuestras experiencias se vié claramente que la mejor imprimacidn para dichos barnices
es el propio barniz diluido con el fin de obtener la méxima penetracién en la madera, relle
nar los poros y proporcionar suficiente "anclaje", Cuando esto no era posible en el caso de
maderas que inhiben la polimerizacién se recurre a tratamientos de imprimacién a base de
poliuretano y nitrocelulosa.

El poliuretano se vié no se adheria suficientemente a la pelicula posterior de polies
ter y la nitrocelulosa, si bien proporciona imprimaciones igualadas de secado répido y de
color claro, por dar peliculas fermoplésticas se comportan mal si el recubrimiento posterior
ha de sufrir operaciones de lijado y pulido que al generar calor por frotamiento afectan a
la pelicula de fondo. ‘

El caso de los barnices de urea es distinto. En primer lugar, la resina constituyente
del vehiculo fijo, es un prepolimero con mayor o menor proporcién de grupos ~OH fuerte-
mente polares y afines con los polimeros constituyentes de la madera, celulosa, hemicelu—
losa y lignina con un contenido grande de grupos -OH libres. Ademds, el agua de la made
ra que se encuentra unida a las macromoléculas polimeros de la misma, por fuerzas de fipo
secundario, no creemos que perturben la unién principalmente en los barnices de urea no
modificados, Por otro lado, los barnices de urea formados por prepolimeros disueltos, fina-
lizan su endurecimiento por curado dando resinas reticuladas termoestables, modificando -
el pH neutro o ligeramente bésico o 4cido, favoreciendo aqui también la madera el curado
del prepolimero pues la madera suele tener pH dcido. Finalmente el prepolimero constitu~
yente del barniz en el envase con un grado de polimerizacién més o menos avanzado se su
ministra disuelto con fuertes porcentajes de disolvente inertes (ver apartado 1.5) a fin de
conseguir viscosidades adecuadas, principalmente si se haya mezclado con nitrocelulosa ,
adn cuando esta sea de viscosidad baja. Con todo ello, pues, se facilita la penetracién -
del barniz en la madera y mds adn, si el porcentaje que se agrega de solucién catalitica -
es grande,

Para la imprimacién, capas de fondo o tratamientos previos al barnizar la madera -
nos hemos ajustado a las indicaciones que indica el fabricante. En ocasiones el fabricante
no indica nada pues es evidente |la penetracién del barniz por lo expuesto anteriormente o
porque se desee comunicar al soporte la méxima dureza como ocurre en los barnices para -
suelos de parquet.

El cuadro ndmero 2 resume los tratamientos de fondo aconsejados por cada uno de -
los fabricantes para sus respectivos barnices. ‘



Cuadro N2 2,

FABRICANTE NOMBRE COMERCIAL
PARKIT 47 SOL. ACUOSA - El propio barniz catalizado y aplicado en la forma genefol descri=-
ACXADI S.A. taen 0.6 y 0.7
POLIKANOL RR SOL ORGANI- - El propio barniz catalizado y aplicado en la forma general descri-
CA
taen 0.6 y 0.7
- En el caso de acabados de "poro abierto” se utiliza el propio bar-
niz aplicado en la forma descritaen 0,6 y 0,7.
INDUSTRIAS PREGO | LACA UREA U.S.A,

- En el caso de acabados de "poro cerrado” aconseja utilizar copas
de fondo de nitrocelulosa, poliuretano o poliester.

~ El propio bamiz catalizado y aplicado en la forma general descri-

DOW—UNQUINESA: DUNKISOL taen 0.6 y 0.7.
D. ESCOLA LACA C-14 - £l propio barniz catalizado y aplicade en la forma general descri-
taen 0.6 y 0.7.
BYASOL BD - 112 - Apl!cacién de barniz qe fondo F-111. No. contiene cutolizcdcfr.
CARYAL S.L Aplicado a brocha o pistola. En dos manos o fases conviene dejar
o BYASOL MD - 113 secar bien esto capa de fondo, antes de aplicar el recubrimiento
final de B8YASOL.
SHERWIN BARNIZ BP BRILL.V 84V SP 4 ~ Como capa de fondo se aconseja el mismo bamiz, catalizado y -
. aplicado en la forma general descrita en 0.6 y 0.7 pero diluido
WILLIAMS BARNIZ BP MATE. V 84 F SP4 al 20% con diluyente para barniz BP, Ré K SP 4.

BLAS HERNANDEZ
TORREMOCHA

TORRENDURECIBLE 684 MATE
TORRENDURECIBLE 684 BRILL.

- El propio barniz, catalizado y aplicado en la forma general descri
taen 0.6 y 0.7 T
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0.5, ACONDICIONAMIENTO A TEMPERATURA Y HUMEDAD RELATIVA CONSTANTE -
DEL SOPORTE BARNIZADO.

Este apartado, de cardcter general, quedd suficientemente detallado en nuestro

trabajo anterior BARNICES DE POLIESTER.

' Conviene puntualizar aqui’ que, salvo que se diga lo contrario, el acondiciona-
miento y todas las determinaciones se han realizado a 20 + 12C y Humedad relativa -

Hr=55+45%. :

0.6, SISTEMAS DE APLICACION.

Este apartado, de cardcter general, quedd suficientemente detallado en nuestro
trabajo anterior BARNICES DE POLIESTER.

Conviene destacar aqui” algunas particularidades.

1 - Los barnices para suelos de madera suelen aplicarse a brocha. Enire ellos te
nemos el PARKIT 47, POLIKANOL RR 'y DUNYSOL. Ello queda explicadoj
por la incomodidad que supondria la niebla que se formaria de barniz, Ello
permite ademds, una mayor humectacién y extendido sobre todo én el caso
del DUNKYSOL de mayor viscosidad. Las brochas utilizadas suelen ser pla
nas de pelo fino en mano cruzada terminando siempre la mano, siguiendo [a
veta de la madera,

2 - Los restantes, utilizados generalmente para el acabado de muebles se apli—
- can a brocha, pistola o cortina.

3 - Como el curado de la resina de urea se realiza por un cambio de pH, en -

ningun caso hemos utilizado recipientes o agitadores que no fuesen de vi—

"drio o pléstico con el fin de no afectar la acidez del medio, al mezclar el
barniz base con el catalizador.

0.7. TIPOS DE BARNICES. !

En términos generales una resina de urea-formol (U/F), modificada o né, consta
de tn prepolimero, o sea un polimero que posteriormente, bien mediante el calor y/o —
catalizadores, proseguird su polimerizacidn hasta convertirse por reticulacién en una -
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macromolécula rigida y termoestable,

En la forma de prepolimero lineal sin modificar y dependiendo del grado de poli-
merizacién alcanzado, puede ser soluble en agua, y/o alcoholes, Si el prepolimero es
modificado (generalmente con alcoholes alifdticos) deja ya de ser soluble en agua y solo
lo hace en disolventes aromdticos (Xileno) o mezclas de Xileno + alcohol alifético, Esta
solubilidad depende del grado de polimerizacién del prepdlimero, del tipo de alcohol ali
fético modificante (del etanol al nonanol., por ejemplo) y del grado de modificacién pu-
diendo incluso ser solubles en disolventes alifdticos.

El prepolimero modificado con alcoholes aliféticos (generalmente butanol e isobu
tanol), es compatible con nitrocelulosa y alquidicas, Suministrando, la primera, rapidez
de secado, y la segunda, flexibilidad.

Finalmente, el prepolimero de urea~formol modificado, puede ser plastificado in
ternamente con lo cual ya no existe la necesidad de adicionar alquidica.

Teniendo en cuenta todo lo anterior, la resina de urea puede actuar de modifican
te de otra (por ejemplo nifrocelulosa) sin més, comunicando dureza a la pelicula que se
obtiene por un proceso de secado o evaporacién de disolventes (un componente),

Por ofro lado, la solucién de prepolimero de urea=formol, mds o menos modifica-
do con alquidicas y/o nitrocelulosa,- al mezclarse con un catalizador (una solucién dci—
da) y al ser aplicado en forma de pelicula.fina, provocard el endurecimiento de lamisma
por evaporacidn de los disolventes y curado de la resina de urea (dos componentes).

La presencia de dos componentes hace que la aplicacidn sea continua o disconti=
nua, segdn el sistema de aplicacién que se posea o utilice (brocha, pistola de una boqut
[la, pistola de doble boquilla, méquina de cortina), en cuyo caso habrd o né que diluir
el barniz segin el sistema de aplicacién que se utilice,

Dado que el prepolimero y ‘demés modificantes van disuelfos en disolventes y di—
luyentes inertes el proceso de aplicacién habré de realizarse en varias fases, dejando se=
car la anterior el tiempo suficiente antes de aplicar la siguiente y esto dentro de ciertos
[fmites de tiempo porque el curado de una resina de urea da lugar a una macro molécula
reticulada insoluble a la cual puede no adherirse la mano siguiente, Por ello es aconse=
jable, lijar “:suavementeé~ la pelicula una vez seca y aplicar inmediatamente la mano =
siguienfe.

La cantidad a aplicar en cada fase oscila entre 100 = 140 gr/m2, dejéndo un rei
to fijo de pelicula y un grosor que han sido determinados y que no se detallan en los =
apartados del cuadro,

La mezcla del barniz base y el catalizador, tiene un Pot-life determinado, En
nuestros ensayos hemos aplicado el barniz siempre recien catalizado.
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